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Anotace

Vzdy se zaCina uvodem. Poté nésleduji jednotlivé kapitoly, na které je obsah rozdéleny.
Jeji nazvy nam jiz nastini téma, ktera jsou dale rozvinuta. Konkrétné zde, nam obsah

pfinasi volbu materialu, ze kterého bude konstrukce vyrobena.

Dale se dostaneme k riznym druhtim materialtim, ze kterych by mohla byt konstrukce

vyrobena. Od nich pfejdeme k déleni materidlu pouzitych pti vyrobe¢.
Nasledné si zodpovime postupné, vyrobni proces jednotlivych casti stolu az k celkové
Ptiprava a rozvrzeni jednotlivych dilt, ze kterych je konstrukce slozena.

Podivame se na jednotlivé druhy spojt, které by mohly byt pouzité pii vyrobé
konstrukce a pro¢ nebyla vybrana. A zastavime se pii vybéru nejvhodnéjsich kolecek

pro dany stal.

Na zavér se dostaneme k dokonéeni stolu, tj. povrchova uprava a piiprava pied

samotnym lakovanim.

Zavérem shrneme a fekneme si seznam literatury, ze které jsme Cerpali informace.



Resumé

We always begin with an introduction. Then followed by individual chapters on which
continent is divided. The names we already outlines the topic, which are further
developed. Specifically here, gives us the contents of the choice of material from which
the structure will be produced. We get to various kinds materials from which the
structure could be manufactured. From them come to the division of material we used in
manufacturing. We answer gradually on the manufacturing process of the individual
parts of the table to the total. We prepare layout of parts, of which the structure is
composed. We will look for particular types of connections that could be used in the
manufacture of construction. We stop by choosing the best wheels for the table. In
conclusion we come to complete the table. It is a surface treatment and preparation prior

to painting.

In connection propulsion on air and pedaling of the runabout becomes hybrid with
neutral operating costs.
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2 Uvod

Ve své ro¢nikové praci se zaméfim, jak uz je z ndzvu patrné, na stavbu stolu ktery je
urcen pro tabuli na pneumatiku. Tabule je od vyrobce Festo a slouzi zaktim jako ucebni
pomiicka v pfedmétu mechatronika a pneumatika. Zaméiim se na volbu materialu,
svafovani, déleni materialu, které jsem pouzival, povrchovou tpravu materialu a postup

prace vyroby jednotlivych dild a sestaveni.



3 Inspirace
Inspiroval jsem se v laboratofich mechatroniky, kde jiz jsou dva podobné stoly na

pneumatiku a na hydrauliku. Déle jsem m¢l k dispozici vykresy stol, ze kterych jsem
mél moznost vychazet. Nékteré prvky, ze kterych jsem vychazel na své préci, jsem si
upravil podle sebe. Dale jsem vychazel z katalogu firmy FESTO. V katalogu firma
FESTO nabizi nejrizngjsi laboratorni vybaveni a v tom jsou zahrnuty i stoly pro praci

s pneumatikou, elektrikou nebo hydraulikou. Nebo déle nabizeji nejriiznéjsi vyukoveé
tabule, pro nejriiznéjsi praci. Dale mé bavi vyrabét véci, které maji smysl a maji vyuziti.
Na tomto stole miizu pracovat ja, nebo mi spoluzaci, pro které je ur€en zapojovat

pneumatické obvody.

1 Stal na pneumatiku FESTO

! Katalog FESTO — The current ranger of Festo Didactic products 2014 s 98
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4 Vyukova tabule FESTO
Deska (viz. obrazek) slouzi jako vyukova pomiicka pro zaky, ktefi se za¢inaji ucit, nebo
se jiz u¢i. Konkrétné tato deska je urcena pro praci s pneumatikou a pneumatickymi

komponenty. At uz je to zapojovani obvoda, systému atd.

Deska je uchycena tak aby, k ni byl dobry pfistup a mohlo se na ni pracovat
a vyuzivat ji. Uchyceni jsem fesil tak, ze se deska da naklapét do urcitého uhlu.
Obsluha si tabuli libovolné polohovat, podle jeji potieby. Horni uchyceni desky je

feSeno na pant, tim se tabule neché naklapét, jak jsem jiz zminil.

2 Vyukova tabule FESTO

22 Katalog FESTO — The current ranger of Festo Didactic products 2014 s88
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5 Volba materialu
Material, ze kterého bude konstrukce postavena, musi mit dostate¢nou tuhost, pevnost

a nosnost aby unesla tihu sama sebe a dalsi prvky, které budou na stole upevnény.

na praci s nim.

Stal by se dal postavit v podstaté ze ,,vSech® materialt, at’ je to dfevény hranol, ktery
jsem zavrhl hned na zacatku. Je nevhodny do laboratornich podminek kde je dbano na
¢istotu a urcité by nespliioval pozarni fad.

M¢1 by mensi trvanlivost a také mensi nosnost, ktera je prvotrada pii vyrobé&. Plastovy
jekl, hlinikovy profil, ¢i jekl nebo ocelovy jekl. Musi spliiovat urcité podminky,

které jsou zadany

51 Hlinikovy jekl

(Al) je velmi lehky kov, velmi dobry vodic elektrického proudu, Siroce pouzivany v
elektrotechnice a ve formé slitin v leteckém a automobilovém primyslu. Mezi dalsi vlastnosti
hliniku patii dostate¢na pevnost pii vyborné tvarnosti, dobra svafitelnost, vysoka odolnost vici
korozi, velmi dobra elektricka a tepelna vodivost, neméné vyznamné jsou jeho vlastnosti
antistatické, skuteCnost, Ze se jednd o nemagneticky material a moznost recyklace.

V piirodé se vyskytuje ve formé slougenin. Nejznaméjsi z nich je bauxit.®

“Hlinikovy profil se vyzna¢uje nizkou hmotnosti, vysokou korozivzdornosti, ale naopak
se nevyznacuje dostatecnou tuhosti, na rozdil
od oceli. Dale by byl problém pti spojovani
jednotlivych dilu.

3 http://www.ehlinik.cz/hlinikove-jekly-ctvercoveobdelnikove/K
4 http://www.aluminiumshop.cz/emdata/products/883_1.jpg

3 Hlinikovy jekl



5.2 Plastovy profil

4 Plastovy jekl

Plastovy jekl nespliiuje pozadované naroky, které jsou kladeny na konstrukci, to je
dostate¢na nosnost, pevnost. Déle by byl problém se spojovanim jednotlivych dila.

Pti pouziti rozebiratelnych spojt, by dochézelo k vymackavani okolniho materialu

a konstrukce by nevykazovala dostate¢nou pevnost. Dale pii lepeném spoji, kde mezi
jednotlivymi tikony jsou dlouhé technologické prodlevy. Z téchto diivodu jsem plastovy

material zavrhnul.

5 http://www.alsap.cz/fotky3378/fotos/gen320/gen__vyr_417316030p.jpg
13



5.3 Zvoleny material:

Vlastnosti: Nejvyznamnéjs$imi vlastnostmi oceli jsou skvéla tvarnost a odolnost,

dobra pevnost v tahu, mez kluzu a dobra tepelna vodivost.®

Tento materidl jsem vybral z divodi téch, Ze je to lehce dostupny material
s vyhovujicimi naroky, které na néj jsou pozadovany. Mé dostate¢n¢ velkou pevnost,
ktera je potiebnd. Je vhodny pro spojovani nejriznéjsimi typy spojd,

at’ uz rozebiratelnymi nebo nerozebiratelnymi.

5 Priifez jeklu

® Strojni sougasti II pro stfedni skoly strojnické — napsali: J.Heller, Z Huska, Praha 1986

7 http://hutni.idama.cz/k2/pictures/129.jpg
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6 Priprava
Pro praci jsem vybral ocelovy jekl 60x30x1. Jekly 2ks byly nafezany na délku 3000mm,

dale 3ks na délku 2000m

Jako prvni jsem si musel rozmétit dané jekly, na dané rozmeéry, které se budou fezat,

brousit, svafovat atd.

6.1 Samotny ram
Samotny ram se sklada ze 4 dilu, které jsou na sebe kolmé a tvoti ¢tverec. Kazdy dil je

dlouhy 150cm a konce jsou sefiznuté pod uhlem 45°. Jekly jsem natezal na Skolni pile,
kde je svérak s thlomérem. Pii fezani jsem pouzival emulzi k chlazeni pilového platku a
fezaného mista. Konce jsou z estetickych diivodu sefiznuty pod tthlem 45° proto, kdyby
se jekly nesetizly pod tthlem 45°, pti svatreni konstrukce by byli vidét nezakrytované

konce. To by se museli zavaftit podobn¢, jako jsem postupoval u nohou.

Pti svafovani dochazi k velkému pnuti a deformaci, které zptisobi to, zZe by se rdm
zkroutil a nedosahlo by se svaieni vSech Ctyf dild do ¢tverce. Proto jsem pfi svafovani
vyuzil svafovaciho ptipravku, ktery mi zapijcil pan Flekal. Do ptipravku se upnou 2
jekly, které jsou na sebe kolmé. Ty se stahnou pomoci svérky, kterd je soucasti

ptipravku. Jekly jsou na sebe perfektné kolmé a pii svafovani nedochazi ke krouceni.

6 Ram konstrukce
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6.2 Vyztuha

Vyztuhu jsem musel ufiznout az po svatfeni samotného ramu, aby ufiznuty dil nebyl

kratsi nebo delsi. Tézko by se zavatovala centimetrova mezera mezi dvéma dily.

7 Vyztuha

Vyztuha je umisténa v 1/3 vysky stolu. M4 dvoje vyuziti, slouzi jako vyztuha, aby se
sttil nekroutil, m¢l vyssi tuhost a také vyssi nosnost. Déle slouzi jako konzole
K uchyceni pneumatické tabule. Pneumaticka tabule se necha nastavit do urcitého uhlu.

Vychozi poloha je svisla.

6.3 Nohy

40mm od kraje jsou vyvrtané otvory, pro vratové Srouby. Na jedné strané jsou otvory o
praméru 10mm, na druhé strané jsou vyvrtané otvory o praméru 12. Tyto otvory jsou

vetst, kvali ¢tythranu, ktery je ve spodni ¢asti vratového Sroubu.

8 Noha
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Jekl je orientovan na vysku, je tim zarucena vyssi nosnost, protoze obdelnikovy priiez
na vysku mé vyssi tuhost. Cela nohou jsou z estetickych diivodi zavareny. Na zavateni
bokti jsem pouzil pasovinu, kterou mu poskytl pan Flekal. Pasovina byla Sife 30mm,
coz pitimo rozmérove vyhovuje velikosti jeklu. Pasovinu jsem si rozméfil po 60mm.
Péasovina méla tloustku 2mm. Na déleni, resp. stithani jsem pouzil pakové nizky, které

jsou ve skolni zamecné.

Pti ptivafovani nohou bylo dilezité, aby nohy byly kolmé na ram. Musely byt také
vodorovné, aby se vSecky Ctyfi koleCka dotykala zemé. A to je pii svafovani problém,
dochazi tam ke krouceni, proto bylo dulezité pfed samotnym pfivaienim dostatecné
zaaretovat, zajistit nohy k ramu pomoci svérek a diky tthelniktim je nastavit do kolmé a

vodorovné polohy.

6.4 Podpéra pracovni desky
Podpéry (viz. obrazek) jsou k ramu pfivafeny. Jsou umisténé v takové vysce, aby k ni
byl pohodlny pfistup. SlouZzi jako odkladaci prostor pro pneumatické soucastky, které se

pouzivaji pii praci S pneumatikou napt. pneumatické motory, rozvadéce, ¢idla atd.

Pod pracovni deskou je nevyuzité misto, které by se mohlo upravit na skiinku se

Supliky, kde by mohly byt uloZeny veskeré pouzivané pneumatické komponenty,

Ram bez desky na pneumatiku:

9 Konstrukece stolu
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6.5 Vzpéra tabule

Na vzpéru (viz. obrazek) tabule jsem poucil ocelovou pasovinu o délce 300mm.

Na polotovaru jsem si rozméfil umisténi otvorti. Pomoci dil¢iku jsem si vytvofil dilek,
to z divodu lepsiho navedeni vrtaku pfi vrtani otvoru. Na piedvrtani otvorti jsem pouzil
vrtak o priiméru 5 a na kone¢ny otvor jsem pouzil vrtdk o priméru 10. Po vyvrtani jsem
pomoci uhlové brusky a fezného kotouce protfizl podél soucasti otvory.

V téchto mistech bude umistén Sroub, ktery bude ptiSroubovan k vyztuze konstrukce.

Vzpéra tabule je takto umisténa z diivodl téch, aby se tabule mohla libovolné naklanét.

10 Vzpéra tabule

7 Volba Déleni materialu

Pro déleni materialu jsem vyuzival Skolni pilu, ktera je ve svafovné. Na pile je umistén
strojni sverak, s uhelnikem. Ten byl dileZzity pti fezdni dilt na rdm konstrukce. Konce

jednotlivych dilt jsem musel mit sefiznuté pod thlem 45°. Proto jsem vyuzil jiz

zminéného svéraku.

7.1 Vrtani

Pro vrtani jsem pouzival sloupovou vrtacku. Vrtani jsem pouzil pii vyrobé nohou

a vzpéry tabule na pneumatiku. Jesté pied vrtanim jsem si musel peclivé rozmétit
umisténi otvorl, kde budou. Po naméteni a vyznaceni jsem na dané misto dil¢ikem
udélal dilek. Ten slouzi k lep§imu chytnuti vrtaku pfi vrtani. Kdybych tento krok
neud¢lal, doslo by k nepfesnému vyvrtani otvoru. Pfi vrtani jsem volil nejméné ze dvou

vrtakl. Vrtak mensiho priméru na pfedvrtani
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8 Volba spojii

Spoje jsem mohl volit hned z n¢kolika riznych typt, bud’ rozebiratelné nebo
nerozebiratelné. Zaviselo na druhu zvoleného materidlu, ktery bude pouzit na vyrobu.

At uz by §lo o dievo, plast, hlinik, ocel

8.1 Sroubovy spoj

Sroubové spoje patii mezi rozebiratelné spojent strojnich souéasti. Srouby se podle
funkce déli na Srouby spojovaci a pohybové. Spojovaci Srouby se pouzivaji pro pevné
spojeni dvou nebo nékolika soucasti a k jejich opétovnému rozpojeni bez poskozeni
spojované nebo spojovaci soucasti. Pohybové Srouby méni otacivy pohyb v posuvny

a naopak.

Sroubovy spoj je tvofen Sroubem, matici a podlozkou, ktera neni nezbytné nutna.
N¢ékdy je matice nahrazena zavitem, vyfezanym piimo v jedné ze spojovanych ¢asti.
Mezi hlavou §roubu a matici jsou pevné sevieny spojované &asti. Sroubové spoje patii
mezi spoje se silovym stykem. Utazeny Sroubovy spoj miiZze pfenaset vn&jsi silové

zatizeni ptisobici ve sméru osy §roubu i kolmo k této ose.®

Konstrukce je svafena s kombinaci Sroubového spoje.

8.2 Lepeni

Lepené spoje patii mezi spoje nerozebiratelné. Lepeni je postup spojovani stejnych
nebo rtiznych materialii pomoci lepidla. Lepeny jsou dnes vnéjsi plochy letadel, mosti,
stteSnich a okennich konstrukei, ¢asti automobilt, dalsim ptikladem je lepeni trubek,
nalepovani brzdového nebo umélohmotného obloZeni na kovové soucasti, biitovych

desti¢ek na fezné néstroje.®

8 http://www.sossoukyjov.cz/data/file/Strojnictvi/VY_32_INOVACE_5c¢/VY_32_INOVACE_5c10.pdf
® http://www.sossoukyjov.cz/data/file/Strojnictvi/VY_32_INOVACE_5c/VY_32_INOVACE_5c03.pdf
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8.3 Nytovani

Nyt je spojovaci soucastka, ktera se pouziva pro zhotoveni nerozebiratelnych spoju.
V minulosti se pouzivalo nytovani zatepla pfi vyrob¢ tlakovych nadob, ocelovych
konstrukei budov, hal ale i mostti. Dnes se nytovani nahrazuje Sroubovymi spoji

¢i svafovanim. Nytovani zatepla se pouziva spiSe v kovarském femesle, piipadné

pii opravach technickych pamatek.

V soucasnosti se s nytovanim lze setkat pii napi. spojovani tenkych plechii
tzv. trhacimi nyty za studena nebo pii textilni vyrobé. Nyty se podle ucelu pouziti

vyrabély €1 vyrdbéji z oceli, hliniku, mosazi, médi a dalsich kovt.

8.3.1.1 Nytovani zastudena
Je nytovani pomoci ocelovych nyti s primérem diiku nejvyse 8 mm. Také nytovani
s nyty z jinych kovi - hlinik, mosaz, méd’, drahé kovy aj. nebo s nyty dutymi se provadi

zastudena.

8.3.1.2 Nytovani zatepla
Pouzivalo se pfi nytovani s ocelovymi nyty s primérem diiku vice jak 8 mm.
Nyty se nejdiive ve vyhni nebo ve specidlnim piistroji rozzhavily tzv. do ¢ervena,

pak se vlozily do spoje a provedlo se roznytovani.

8.3.1.3 Primé nytovani

Pfimé nytovani je zpisob nytovani, kdy je jako nyt pouzita ¢ast materialu jednoho

ze spojovanych dilt.. Tento zplsob nytovani se provadi nejCastéji za studena,

coz vyzaduje pouziti dobfe tvarného materidlu. Pfimé nytovani je vhodné pouze pro
malo naméhané spoje. Na obrazku jsou uvedeny tii piiklady spojeni valcovych soucasti

s plochym materidlem a jeden ptiklad nytového spojeni plechu.

8.3.1.4 Neprimé nytovdni
Nepiimé nytovani je potom takové nytovani, kdy je nyt samostatnou soucasti,

ktera se vklada do vytvateného nytového spoje.*°

10 http://cs.wikipedia.org/wiki/N%C3%BDt
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8.4 Svarovani
Svarové spoje patii mezi nejpouzivanégjsi a nejefektivnéjsi nerozebiratelné spojeni
strojnich soucasti. Svatfovani je spojovani kovovych i nekovovych material ptisobenim

tepla nebo tlaku nebo jejich kombinaci, s pouzitim piidavného materialu.

Svarovani tavné: dochazi ke spojeni v disledku roztaveni materialu stykovych ploch
spojovanych casti a pfidavného materialu a pozvolnym ochlazenim svarového spoje.

Ptidavny material musi mat stejné nebo podobné chemické slozeni.

metoda obloukového svarovani tavici se elektrodou
v ochranném plynu vyuziva teplo elektrického oblouku mezi kontinualn¢ dodavanym
dratem (elektrodou) a svafencem. Béhem tohoto procesu je odtavovany drat prenaSen
do mista svafovani. Roztaveny drat a svarova lazen je chrdnéna ochrannym plynem.
Ochrannd atmosféra je dodavana vyhradné externim zdrojem a to zasobnikem plynu

tlakové lahve nebo rozvod plynu.!

: pottebné tavné teplo se vytvoii plamenem. Svafovany material
se zahfiva plamenem, v némz hofi smés hotlavého plynu a kysliku. Jako hotlavy plyn
se pouziva acetylen, vodik, propan-butan. Svafovaci zatizeni se sklada z: - lahve
opatfenych ventilem - hadic (acetylen - ¢ervena barva nebo ¢ 9-14 mm, kyslik — modra
nebo ¢ 6 — 9 mm) - svafovaciho hotaku (nizkotlaky, vysokotlaky) - pfislusenstvi Jako
pfidavny material se pouziva svafovaci drat, stejného nebo podobného slozeni jako ma
svafovany material. Nekteré kovy se Spatné slévaji, pri¢inou je vznik oxida pfi zahrati,
proto se pouziva pfi svafovani tavidlo pro odstranéni oxidii a zabranéni jejich dalsi

tvorbé€. Plamenem je vhodné svatovat hlavné tenkosténné Casti, jako plechy apod.

: zdrojem tepla je elektricky oblouk, ktery vznikne
mezi elektrodou a svafovanym materialem (nebo mezi dvéma elektrodami), jestlize
je zapojime na vhodny elektricky zdroj. Teplem elektrického oblouku dojde k mistnimu
nataveni a spojeni svafovanych souc¢asti. Teplota elektrického oblouku se pohybuje
od 4 500°C — 6 000°C. Elektroda plni v tomto piipad¢ zaroveii 1 funkci ptidavného
materialu. Existuji elektrody uhlikové a kovové. Pti pouziti kovové elektrody je mozné

svafovat proudem stejnosmérnym i stfidavym, pti pouziti uhlikové elektrody pouze

1 http://automig.cz/o-svarovani/metody/migmag-co2/

21



proudem stejnosmeérnym. Elektrickym obloukem je vhodné svafovat hlavné tlustosténné

¢asti, valcované profily, piihradové konstrukce atd.

Svarovdni za ptisobeni tlaku: podstata metody zalezi na vzajemném pfibliZzeni
spojovanych soucasti na vzdalenost odpovidajici fddoveé parametru jejich krystalové
miizky. Ke svatfeni dojde vlivem difuze, kdy se ve stykovych plochach vytvoti vazby
mezi hrani¢nimi mfizkami. Svafovani tlakem za studena — svafované soucasti se piilozi
k sob& plochami zbavenymi oxida a ¢elistmi se stla¢i tak, aby bylo ve stykovych
plochach dosazeno tlaku vyssiho, nez je mez plasticity zdkladniho materidlu.

Tlak zavisi na druhu materidlu a byva 300 — 3 800 MPa. Nejlepsich vysledki bylo
dosazeno

u hliniku a jeho slitin, které neobsahuji vice jak 3 % Si nebo Mg. Svatfovani
ultrazvukem — Ve svafovacim zafizeni se soucasti k sob¢ pfilozi a stla¢i. Potom je jedna
svafovana soucast vystavena vysokofrekvencnim, mechanickym kmitiim (14-20 kHz).
Tyto kmitavé pohyby narusi vrstvy oxidl a potom svafi ¢isté povrchy velmi tenkou
vrstvou (cca 0,001mm). Ultrazvukem lze svafovat kovy, plasty kovy se sklem

nebo keramikou.

Svarovdni za ptisobeni tepla a tlaku: pii tomto svafovani dochazi k nataveni

stykovych ploch a vyvozeni potiebného tlaku ke spojeni soucasti.

stykové plochy spojovanych ¢asti se zahteji na svafovaci teplotu
prichodem elektrického proudu o vysoké intenzité (az 50 000 A) a nizkém napéti
(0,5-20 V). ProtoZe material spojovanych ¢asti klade prichodu elektrického proudu

odpor, dochazi v misté ptilozeni elektrod k jeho rychlému ohifevu.

— plochy spojovanych ¢asti se lehce dotykaji, elektricky proud
o vysoké intenzité prochazi z jedné spojované Casti na druhou. Lehky styk pfedstavuje
velky elektricky odpor spojeny s vyvinem velkého mnoZstvi tepla. Material se rychle

natavi, ptivod elektrického proudu se pierusi a spojované casti se k sobé pritlaci.

—na spojované ¢asti se ptitlaci z obou stran bodové elektrody,
do kterych se zavede elektricky proud. Material spojovanych casti klade prichodu
elektrického proudu odpor a zahtiva se. V misté¢ ptilozeni elektrod dochézi k nataveni
materialu a v disledku tlaku elektrod k jeho svaieni. Uziva se pro svareni tenkych

plechi.
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— pouzivaji se elektrody ve tvaru kotouce, které se odvaluji
po materialu spojovanych ¢asti a vytvoti souvisly Sev. Tento svar zajist'uje tésnost

spoje, proto se uziva u svarovani nadrzi.'?

9 Vybrany spoj
Spoje, které by byly vhodné pro pouziti pti stavbé stolu a spliiovaly by moje piedstavy

Jjsou: Sroubovy spoj a svarovy spoj.
Svarového spoje by se mohlo pouzit n¢kolik typti, bud’ CO2 nebo elektricky oblouk.

Vzhledem k tomu, Ze je jekl slabosténny, mohlo by se stat, ze pii svafovani elektrickym
obloukem mohlo dojit k propaleni. Ale pii ptivatovani nohou k zbyvajici konstrukci
bylo pouzito svafovani pomoci el. oblouku. To z divodu toho, ze nohy nesou celou
vahu konstrukce a v misté, kde je svar, dochazi k velkému zatézovani a namahani

daného svaru. U svafovani nohou byl pouzit koutovy svar.

Pti svafovani ramu bylo pouzito svarovani pomoci CO2, to z diivodu,
ze je jekl slabosténny a nedochazelo by k propalovani materialu jako u svafovani

el. obloukem. Pfi svafovani byly pouzity tupé svary: svar I, svar V, rohovy svar.

Po jakémkoliv svafeni jednotlivych dili jsem musel svar peclivé obrousit dohladka,
aby mezi jednotlivymi ¢astmi konstrukce byl hladky piechod a ¢asti vypadaly jednotné.

Pti pfivafovani nohou k ramu byly pouzity svary: koutovy svar a rohovy svar.

12 http://www.sossoukyjov.cz/data/file/Strojnictvi/VY_32_INOVACE_5c¢/VY_32_INOVACE_5c01.pdf
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10 Volba kolecek

Kolecka jsem musel volit tak, aby méla dostatecnou nosnost a vhodné uchyceni.
Néktera kolecka se montuji pomoci Sroubu a matky. Na nékterych je Sroub soucasti

kolecka, ty se nasunou do pfedem piipravenych dér a matkou se zajisti.

Volil jsem dv¢ kolecka bez brzdy a dvé s brzdou, aby se mohla kolecka s brzdou zajistit

a na stole bez problému pracovat.

10.1Pripevnéni

Srouby pro uchyceni kole¢ek jsem musel volit podle daného otvoru vyvrtaného

v konzoli. Otvor v konzoli kolec¢ka byl 10mm. Proto jsem tedy volil $roub o praméru
10mm. Mohl jsem vybirat ze Sroubu s Sestihrannou hlavou nebo se zapustnou hlavou,

ktery ovSem v tomto ptipadé nelze pouzit. Vybiral

jsem tedy ze dvou druht ( Sroub se Sestihrannou s’f\rr\,

5 ) |
hlavou nebo vratovy Sroub (viz. obrazek), ten ale je i)j
vhodny do dfevénych hranolli, ma totiz ze spodu

11 Vratovy Sroub

hlavy ¢tyt hran. po konzultaci s panem Flekalem
jsem zvazil funkénost a estetiku, jak by vypadal Sroub s Sestihrannou hlavou a jak by
vypadal vratovy Sroub. Upevnéni kolecek bylo vyfeseno a mohl jsem hledat vhodna

kolecka.

Kolecka musi mit dostate¢nou nosnost, aby unesla samotnou hmotnost rdmu,
tabuli na pneumatiku a dalsi prvky. V katalogu pojezdovych kolecek jsem si vybral

takové kolecka, kterd odpovidala mym naroklim tj. nosnost, upevnéni.
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11 Povrchova priprava a aprava

Jakykoli svar po svaieni jednotlivych dilti jsem musel peclivé obrousit dohladka,

aby mezi jednotlivymi ¢astmi konstrukce byl hladky piechod a ¢asti vypadaly jednotné.

Na brouseni jsem pouzival Skolni brusku znacky Makita s primérem kotouce 115mm.

Na fezani jsem pouzival fezaci kotou€ sily 1,5m a na brouseni lamelovy kotouc.

12 Lamelovy kotoué

11.1Priprava pro lakovani
musi byt bez rzi, odmastény a dokonale suchy. Na odstranéni rzi z povrchu se nejlépe
hodi takzvané cistici kotouce. Kotouce jsou ve své strukture mékké a tvaroveé

prizptsobivé.

11.2Pristroje pro brouseni

v

Nejpouzivangjsi jsou excentrické brusky s riiznym zdvihem. ,,Zdvih* je vzdalenost,
Kkterou brusny talif vykonava v excentrickém pohybu po dobu rotace. Oznacuje se také
jako brusny zdvih. Také vybér tvrdosti brusného talite a pouziti spravné zrnitosti

brusného papiru jsou pro perfektni vysledek rozhodujici. Zrnitost se oznacuje pismenem

vvvvv

13
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11.3Tmeleni

Polyesterova tmelici hmota se sklada z pojiva, plniva (napt. mastek), pigmentt a ptisad.

Pouziva se pro zahlazeni nerovnych povrchu.

Pojivem je nenasycena polyesterova zZivice, rozpusténa ve styrenu (UP-Zivice).
Pfidanim tuzidla (peroxidu) se spusti radikalova kopolymerizace mezi polyesterovou

Zivici a styrenem.

Tmeleni jsem v tomto ptipadé nepouzil. Nepfislo mi to nutné a po konzultaci jsme

dospéli ke stejnému zavéru.*

11.4Samotné lakovani

Tento zpisob je klasicky a dosud nejrozsitenéjsi. Stlaceny vzduch z kompresoru se
hadici dostane do stiikaci pistole, kde se smisi s barvou z naddobky, ktera je umisténa na

pistoli. Tlak vzduchu byva podle typu kompresoru 2—7 bar.

Smés barvy a vzduchu potom nanasime kiizovymi pohyby na podklad. Vyhodou tohoto
typu stiikani je, ze se diky velkému objemu vzduchu barva dobie rozprasi, nevyhodou

pak byva, ze hodné barvy rozprasime okolo.

Vzduchovou sttikaci pistoli miizeme pouzit jak pro rozpoustédlové (synteticke), tak pro

vodou feditelné barvy.

Tento zplisob je ekonomictejsi, nez je naptiklad stiikani vzduchem. Nespotiebujeme
tolik barvy a fedidla. A to nejsou zrovna levné polozky. Proto jsem vybral tuto metodu.
Je efektivnéjsi, nepotiebuje kompresor, ktery dodava stlaceny vzduch. Jesté je mozné

misto Stétce pouzit valecek, ktery je mozna jesteé vyhodnéjsi, nez je Stétec.

Povrch musi byt peclivé obrouseny a ocistény. Pak se miize zacit nanaset zakladni
vrstva. To ale neplati pro barvu, ve které je zakladni barva obsazena. Tyto barvy se
nazyvaji 2v1, je vhodna pro venkovni natéry ocelovych konstrukei. Jedna se o
syntetickou jednovrstvou rychleschnouci antikorozni barvu. Pro pouziti jsem volil

syntetickou barvu HOSTAGRUND 2v1 svétlého odstinu.

14 http://www.autopress.cz/?page=337.ucebnice-lakovani-modul-3
15 http://www.ireceptar.cz/pro-kutily/postupy-a-navody/strikaci-pistole-vzduchova-a-tlakova-cim-se-lisi/
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12 Zavér

Na této praci jsem si ozivil u€ebni latky ze strojirenské technologie at’ uz teoreticky, tak

I v praxi. Poznatky jsem vyzival pfi vytvareni prace teoretické také pii navrhovani,
stavb¢ a realizovani mych plani. Pii této praci jsem se seznamil S nastroji, které bézné

nepouzivam a bylo pro m¢ pfinosem s nimi pracovat, nebo je jen vyzkouset.

Plno problému, se kterymi jsem si nevédél rady, nebo jsem si v nich nebyl jist, jsem
konzultoval ze zkuSenéjsimi uciteli jako byl napiiklad pan Fleka, vedouci moji prace

Ing. M. Mach, nebo pan Dudycha.

Také praxi jsem si ovéril, co vSe obnasi néco vymyslet tak, aby se to nechalo posléze
vyrobit a aby ta dana véc byla funk¢ni a fungovala tak jak by méla a jak bylo

vymysleno a to je pro mé nejveétsi z piinosi této prace.
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