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Uvod

Tento projekt jsem si vybral z dlivodu zadjmu o obrabéni a realizaci vlastnich dél.

CNC Stroje

Computer Numeric Control — Cislicové fizeni pocitaem pomoci program
CAM.Programy CAM ovladaji stroj podle soufadnicového kfize. Mezi nejznaméjsi
programy CAM patfi: Alphacam, Autodesk CAM 360, Catia (CAD/CAM/CAE), EdgeCAM,
ESPRIT, GibsCAM, HSMWorks, HyperCAM, Inventor HSM, Kovoprog, Mastercam, NX CAM,

PowerMILL (Delcam), SolidCAM/InventorCAM, SprutCAM, SurfCAM, Tebis CAD/CAM, TopSolid,
VISI CAM. RhinoCAM

Tyto stroje vyuzivaji ve velkém spolecnosti s velkou vyrobou a narocnosti na presnost. CNC
stroje zajistuji pfesnost rychlost a efektivitu vyroby.

Mikroprog-s

Jednd se o program pro CNC soustruh. V mikrofrogu Ize spustit simulaci a tak se ujisti o
spravnosti jiz napsaného programu. V simulaci si nadefinujeme obrobek, niz, a model
zobrazeni simulace.


http://cs.wikipedia.org/wiki/%C4%8C%C3%ADslicov%C3%A9_%C5%99%C3%ADzen%C3%AD
http://cs.wikipedia.org/wiki/Kovoprog
http://cs.wikipedia.org/wiki/Tebis_CAD/CAM
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Samotné psani programu je sistémem strojovych radkl (oznacenych N) a odkazovanim na
funkce (G00;G56;...)
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F200

Jde o program urceny pro CNC frézky. Obdobné jako u mikrogu se program zapije do
strojovych fadkl s tou zménou Ze mame o jednu vic.
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Program F200 nabizi i 3D model obrobku.
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Program F200 vypada néasledovné:




OBROBEE 60x60x10;NULOVY ECD VLEVO DOLE:
TO1-VALCOVA FREZL @ 10: VTCHOZI POLOHL

¥-10;¥-10; Z 10; AESOLUTHI PROGRAM
SOURADNICE MOL. BODO, X 0O; ¥ 0Oy £ 10
¥ —-10.000 Y -10.000 2 +10.000
ToOl D10 z +0.000
31000
¥ +5.000 Y -g.000 2 -3.000
¥ +5.000 Y +50.000 2 0 -3.000 F 100,00
X 410,000 Y +55.000 20 -3.000 R 5.000 0 0F
X +50.000 Y +55.000 20 -3.000 F 100,00 F
X +55.000 Y +50.000 2 -3.000 R 5.000 2 F
X +55.000 Y +10.000 2 -3.000 F
X 450,000 Y +45.000 20 -3.000 R 5.000 0F
X 410,000 Y +5.000 20 -3.000 F
¥ +5.000 Y +10.000 2 -3.000 R S5.000 0F
¥ —-10.000 Y -10.000 Z2 +10.000

Sachové figurky
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U mnoha obrobkd nestaci jen soustruh nebo frézka, ale je zapotiebi pouZit oba.
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Zaver:

CNC stroje jsou vyhodné ve velkoprovozech ale na vyrobu Sachovym figurek v mensim
méritku bych je nedoporucoval.



