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Z pohledu konstrukce se vyrobni linka sklada ze tfi zakladnich ¢asti
Vyrobni linka se sklada z oto¢ného zasobniku a manipulacni ¢asti, dale z tiskaciho pracovisté.

Manipulaéni pracovisté

tiskaci pracovisté

Manipulacni ¢ast je momentalné konstrukéné hotova, sklada se z prfimocarého pneumotoru s vedenim a
plosiny, kterd provadi pohyb ve sméru Z. Pneumotor s vedenim pohybuje Zetonkem ve sméru toku materialu
po lince.

Tiskaci pracovisté je konstruovano jako Ctyfsloupovy lis, kde je pouZit pneumaticky pohon pro pohyb tiskaci
hlavy nad Zetonkem. Tiskaci hlava obsahuje razitko, které ma v sobé& namoceny polstarek s barvou. Pohyb
tiskatka je veden dvéma licovanymi Srouby a deskami.

Otocny zasobnik je pohdaném oto¢nym pneumotorem, nad kterym jsou umistény dvé trubky. Trubky slouzi
jako zasoba Zetonk(l pro otocny pneumotor, na kterém je umisténa deska s otvory o priméru Zetonku. Deska
rota¢nim pohybem presouva Zetonky na plosinu.
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Z pohledu pohoni zde pouzZijeme pneumatické pohony, jak pohony pfimacaré, které vyuZijeme pro tiskaci
pracovisté a také pro manipulaéni ¢ast. Také rotacni pneumtor s hfebenovym prevodem pro zasobnik.

Z pohledu senzoriky zde budeme pouzivat jak kontaktni spinace tak i bezkontaktni.

Kontaktni koncovi spinac je pouzit pro ovéreni zajisténi plosiny, tak aby neponicila pfimocary pneumaticky
pohon s vedenim. Bezkontaktni spinace jsou pouzity pro sledovany polohy pneumatického vélce s vedenim,
kde potfebujeme zajistit dvé mezipolohy. Prvni mezipoloha je pfi zajiSténi plosiny, tak aby ndm nevyjela ve
sméru Z pod pistnici. Druha mezipoloha je posunuti Zetonku pod tiskaci hlavu.

Bezkontaktni spinace pouzijeme v trubkach v zasobniku, které budou kontrolovat pfitomnost nevytisklych
Zetonka, které je potreba potisknoput.

Vse bude fidit PLC program, ktery musime sami navrhnout a vyzkouset, nez bude zabudovan do nami
vytvorené konstrukce.

Zatim jsme ve fazi konstrukce, kde dodéldvame tiskaci pracovi$té. Ostatni faze nds zatim éekaji ©



