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Cilem tohoto projektu bylo sestavit funk¢ni upinaci stil pro Universalni 3osy CNC stroj, ktery
byl vyroben zaky v letech 2019-2020. Upinaci stil, je konstrukéné feSen tak, aby rozsifoval
moznost stroje o obrabéni v dal§ich dvou osach.

Obr. 1: Modernizovany CNC stroj Obr. 2: Ovladaci panel
S dotykovym displejem stroje
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Vzhledem Kk nizké obtiznosti navrzeného konstruk¢éniho feSeni piisluSenstvi se tym rozhodl
pracovat na modernizaci celého stroje tak, aby vice vyhovoval pozadavkim pro vyuku, pohodli
obsluhy, funk¢énost a bezpecnost provozu.

Pracovni deska stolu je puvodnich rozmérd 800mm x 600mm, ale vzhledem Kk Gpravé
konstrukce mostu (osy ,,Y*) se obsluzna plocha zvétsila o 15%, coz umoziuje obrabéni vétsich
vyrobki. Konstrukéni zmény probéhly i v ose ,,Z*. Po Gpravach se zvysila svétlost stroje a také
upinaci mechanismus pro piislusenstvi. Pivodni konstrukce stroje umozinovala pouze stolni
pouziti.  Vtomto ohledu doSlo také ke zméné¢ v konstrukci. Vzhledem
k pridanému pfislusenstvi, jako je odsavani tfisek, tlakovy vzduch a fidici elektronika, byl
navrzen a zkonstruovan originalni stil, ktery umoZiiuje uschovat vSe potiebné. Soucasti stolu
se stala i nosna konstrukce pro upinaci desku stroje a PC skiin s rozvadéem a fidici
elektronikou. Soucasti konstrukce stolu je také oto¢ny ovladaci panel s dotykovou obrazovkou
a dalSimi ovladacimi a bezpecnostnimi prvky. Pivodni krokové motory s krouticim momentem
1,3Nm vykazovaly pii vysSich rychlostech poruchy a proto byly nahrazeny za vykonnéjsi 48V
motory s krouticim momentem 3Nm.

Obr. 3: PC skfin s rozvadééem a fidici elektronikou

Obrébéci hlava je snadno vymeénitelna diky vlastnimu systému upindni. Plivodni vieteno, které
bylo mozné regulovat pouze ru¢nim zplisobem na téle vietena, nahradilo vieteno vykonné;si.
Nové se na stroji nachazi vieteno s vykonem 1,8kW a je mozné ho regulovat elektronicky diky
zabudovanému frekvenénimu ménici s vykonem 2,2kW. Ovladani otacek je mozné skrz
kolec¢ko umisténé na panelu nebo programové na dotykovém displeji. Byla potizena laserova
hlava pro gravirovani nebo fezani pomoci laseru, ktery ma vykon 11W.
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Dalsim pftisluSenstvim stroje, které¢ zvysSuje komfort pii praci se strojem je rychloupinaci hlava
vlastni konstrukce, ktera umoziiuje snadnou a rychlou vymeénu néstroje ve vietenu. Jak je jiz
zminéno, stroj nové disponuje odsavanim tfisek obrabéni, coz snizuje prasnost, a kompresorem,
coz umoznuje chlazeni vzduchem, naptiklad pti obrabéni laserem. Jak odsavani, tak i tlakovy
vzduch maji pfimy vyvod na vieteno, ale 1 na rucni pouziti. Odsavani i tlakovy vzduch lze
pohodIné€ ovladat na panelu stroje.

Bezpecnostnimi prvky stroje jsou celkem 3 STOP tlacitka v rozpojovaci konfiguraci a svételna
signalizace chodu stroje. Signalizaci zaji$t'uje majak umistény na stroji.

Ridici software je stejny jako na ptivodnim stroji a to Linux CNC, ktery si Zaci pretvotili dle
svych predstav. Stroj l1ze ovladat ptimo z dotykového panelu, ktery je nedilnou soucasti stroje
nebo Ize vyuzit i ruéniho ovladani. Rucni ovladani je zapotiebi primarné pfi najizdéni nulového
bodu. PC disponuje dostatecnou paméti, do které lze ptistupovat pres LAN rozhrani po siti na
dalku. Lze taktéz nahravat do lozisté stroje skrz USB porty v panelu stroje.

Ke stroji je dostupna veskera vykresova dokumentace véetné elektroinstalace. Soucasti stroje
je také navod k pouziti. Celkovy piikon stroje ¢ini cca SkW a je mozné jej napajet 3f 16A
zasuvkou.
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Obr. 4: Model upinaciho stolu
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