Stredoskolska technika 2023

Setkani a prezentace praci stiedoskolskych studenti na CVUT

CAD konstrukce v CREO a vyroba ohybadla
kotoucovych pil Zaki oboru STROJIRENSTVI

Kolektiv Zakii oboru Strojirenstvi, 4.ro¢nik, SPS a SOU Pelhfimov,
zastupujici Zaci: Matéj Kostka, Jan Viti

Stfedni primyslova Skola a Stfedni odborné ucilisté Pelhfimov
Friedova 1469, Pelhiimov

CAD konstrukce v CREO a V{'robarohs'fbadla ,kotouéovs"ch pil Zaku oboru
STROJIRENSTVI

V dnesni dobé je potieba podpory technickych obort velkym tématem. Stejné tak je
spoluprace mezi Skolami a firmami je velmi dilezitd z dlivodu udrZeni kroku Skoly s jejich
realitou.

Ve vétsing strojirenskych firem je konstrukcéni oddé€leni a ve vétSingé firem v nich opravdu
vznikaji nové navrhy stroji, nebo jejich celkd. Je to tedy vysoce inovativni prvek s vysokou
pfidanou hodnotou v fetézci vyvoj x vyroba x montaz x prodej. Proto je nutné dbat na
vychovu zéaku pro tento bod poc¢atku fetézce v dnesni dobé.

Nase $kola SPS a SOU Pelhtimov se zamétuje na konstrukci v oboru STROJIRENSTVI.

Jiz 5 rokem zéci konstruuji v CREO. Obecné vyuka v softwarech v anglictiné umoziuji
rozsifit technickou anglickou terminologii zaki. Kde jinde by si procvicili uZiti shaft, plane,
pattern, assembley, fillet atd.

Nekteti stale pouzivaji, pfedevSim na vesnici, kotoucové pili tzv. cirkularky. V dnesni dob¢ je
vyuzivaji jesté vice z dlivodu topenim palivovym dfevem, at' v kotli nebo napt. v krbové
vlozce. Pro spravné fezani je potieba mit spravné nastaveny tzv, rozvor zubu (po staru $rank)
aby fezané poleno pii fezu nesviralo kotoucovou pilu. Toto ohybadlo je tedy ptipravkem pro
rychlé, konstantni a spolehlivé nastaveni pro pily vSech primért.
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Priubéh projektu:

1)

2)

3.)

1. ETAPA KONSTRUKCE — ukazk

6.12.2022

Ing. Kotr& (SPS a SOU Pelhfimov) — zadani projektu Svéraku:

Rychla pfestavitelnost, vyrobitelnost v prostordch Skolnich dilen, vytvoteni
vyrobni dokumentace a celkové sestavy pro montaz. Rovnéz je potieba urcit
hmotnosti jednotlivych ¢asti svéraku, hmotnosti celkového svéraku a polohu jeho

Vv

6.12.2022 — 11.2.2023

Konstruovani ohybadla zaky v CREOQO. Z poc¢ate¢nich navrhi byla vybrana
vysledna varianta — ptestavitelnost pomoci opérky. Vytvofeny vSechny modely
dilcd, Srouby a podlozky byly ptevzaty z normalizovanych dilii katalogu CREO.
Nékteré dily byly vytvofeny v rdmeci externich referenci z okolnich dilt sestavy
ohybadla kotoucovych pil. Poté byla vytvorena kompletni vykresova
dokumentace, véetné vytisténi vykrest na velkoformatové tiskarné.

11.2.2023 — 28.4.2023

Vyroba jednotlivych dili Zaky na klasickych konvenc¢nich strojich. Vysledna
sestava prosla povrchovou tipravou natfenim ¢ernou barvou. Druhy vyrobeny
vzorek pak ziskala povrchovou tpravu zinkovani.

foto: zaci konstrukci

v CREO

prostiedi Part, Assembly




foto: Zaci konstrukci
v CREO
Zdci pracovali v prostiedich CREO béhem projektu: prostiedi Part, Assembly

® Provedeni Sketche S MY v :
e Piikazy prostiedi Part foto: zak p¥i konstrukci
e Piikazy prostfedi Assembly v CRE

® Piikazy prostiedi Drawing prostiedi Assembly
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foto: tisku na
plotteru

foto: zak pri
tvorbé vykresu
sestavy
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2. Ukazky z prostredi CATIA

foto: prostredi
-4 Assembly Design

foto: Sectionning,
sestava
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foto: Explode
sestavy
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Model Analysis Annotate Tools
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foto: prostiredi
Sketch

foto: prostiedi
Part Design,
pevna Celist
svéraku

foto: prostiedi
Part Design,
deska vedeni

Sweep

foto: prostredi

dashboard
Sweep pro
drzadlo
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foto: prostiedi
Drawing

¢ast vykresu
sestavy svéraku

foto: vykres
desky s vedenim
prostiedi Drawing
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3. ETAPA VYROBY -ukazky

=

foto:
vyroba téla

frézovani
pravouhlého obrysu

foto:
vyroba ohybnice

\ frézovani
g~ 1 horni plochy

foto:
vyroba ohybniku
soustruZeni valcové plochy
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foto:
vyroba rybiny

frézovani drazky

foto:
vyroba téla

navrtani otvoru

foto:
frézovani opérky
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Zaci vyrabéli jednotlivé dilce na klasickych konvenénich frézkach a soustruzich, Kontrolu
provadéli digitadlnimi ruénimi méfidly jako jsou posuvnd méftidla, mikrometry pro vnéjsi
tvary, mikrometry pro vnitini tvary, drsnoméry.

3. VYSLEDEK
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