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ZADANI

Ur¢it:

Nasttihovy plan, vypocet vyuziti materialu

Vypocet stfizné sily

Ur¢it vypoctem a graficky polohu stopky

Vypocitat stfiznou vili, rozméry stfiznic a stfiznikl

Nakreslit :

Sestavu stfizného nastroje
Vyrobni vykres zakladové desky
Vyrobni vykres velkého stiizniku

Vypracovat:
Technologicky postup zakladové desky
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Nastirhovy plan:
Polotovar- pas 40x3 CSN 425340.00 — 11423.1

M b=40+0,5 t=3+0,25

o mM=15xt=15x3=45mm
o n=D+m=33+45=2375mm

40

g

Podlozka 20 CSN 021703.10 — 11423
Pcl=21H13

T Tl R, <520MPa
o — 7o =0,6%x R, =520x0,6 =312MPa
- Bd=33h13

-Vvyuziti materialu:

S .
V= ?l X 100[%] S, -plocha vSech vysttizkli ; S-plocha pasu
Plech na 10 podloZzek:

S = 40x379,5 =15180mm?

2 2 2 2
5, =10 M2 M |_qof 7333 mx2L ) 59002 ]
4 4 4 4
S 2/ l.__379.5
S 15180

b)

-Strizna sila:

-Teoretické sily stfiznik:

Ft, =1, xtx7pg =70, xtx 7 =7 x21x3%x312 =61751IN
Ft, =1, xtx7, =70, xtx 7, =7x33x3x312 =97037N
-Skutec¢né sily (teor. sily x opravny soucinitel k):

Fs, =k x Ft, =15x61751=92626,5N

Fs, =k x Ft, =1,5x97037 =145555,5N

-Vysledna stfizna sila:

Fv=Fs, + Fs, =92626,5+145555,5 = 238182N
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c)
-Poloha stopky:

Fv Fs:

-Graficky:
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-Pocetné:
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d)

-Rozméry strizniku a striZnice:

Vile: V =(01+0,05) ; V =01x3=0,3mm

stfihani obvodu dérovani

I I
@327, ! | @21

[ | ~ 3

H
| I
L
@33 @213
Stfiznice:
@d Te) H-vyska stfiznice
i b-nejvétsi sitka stfizného otvoru
!
T H =(0,35+0,50)

H A % H =05x33=165 = 20mm

5 o B-sitka stfiznice

i B=b+(25+4)H
B =33+ 4x 20 =113mm

4/6



2000 - Technolog,

Postup  Uprawy Owladéni Méstroje Katalog Dokument  Klasifikace Okno  Mapovéda

WwEne 8 FBE e | as | m
BfE | & |@ |3 3w | a- |14 4> M| #eall-
t| Postup |_4ADa_0910_02_15 [1] (ProhliZeni)

2 v

Pracovisté: F]512? Frezka univerzain S‘tFedlskn'l THC: | 0,00 min | 1,0
IO Popis: Frézovani we: Tac | 028 min. | 1.0
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frézovat rozmér 120 mm hotové; Pof. Mazev pomiicky Wikres

frézovat rozmér 200 mm hotové;
frezovat vySku 50-0,1 mm hotové:

a Operacni sled |_4ADa_0910_02_15
\Wehvea s ke Index Alternativa Ndzev Profekt:

Piati ad

SOBES 210130560
Dilec bez materialu

I_4ADa_0910_02_15 Deska 10.10.2005 {PRVOTHI} R

Zména Staw A

Operace Pracovisté Popls Stfedisko  Daldl ddaje NC/ Kooperace

0010 05127 Frezka univerzaini
Frézowvani

TEC/ TAC Tarif  KVOJSWE

0,00 min
0,00 min.

BEEY = A EED 0 sE O

I NaErt operace 10

Dalii iidaje operace

Hooperac

Druh: IN - Typ.IC - Kalalug.l

Partner: |
Zadal:

Wyroba
’V . postup: I— ’.
. L]

>

I Rozmérovy protokel

Pof. WP  Typrozméru Rozmér MJ

IT

0,00 min.

1-m rysovaci stil 1] 4,00 min. 1,00
oznafit krajnich dréfek v délce 40mm od stfedu a oznadit stfedni Dk e ba F2 <
drafku v délce 60 od kraje
0030 05127 Frezka univerzalni 0,00 min. 1,00 —

- Fré a o 4,00 min. 1,00 . . ex_ -
) 1-e0 Frozovam Ahmn i I Objednavky nafadi pr.

frézovat krajni dedgky 20x 200; o — e
frézovat stiedni drafku 40H7 x 200 s piidavken 0,3 mw Objednavka Poradi Stav Objednavana p
0040 rysovaé rysovaé 0,00 min. TT5 1,00

1 i 0,00 min. 1,00 +

[ | 114 S chmiederova O5TRA

Obr. 1: Ukazka prace v TPV 2000
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Obr. 2: Postupovy stfizny nastroj

Postupovy stiizny nastroj pro stiihani podlozky byl zadan vyucujici Strojirenské technologie
v ramci technologického cviceni. Technologické cviceni probihd jedenkrat tydné v ucebné
vypocetni techniky a ma dvouhodinovou dotaci. Celkova dotace na vypocty a konstrukéni
feSeni byla 20 hod.Studenti maji individudlni zadani a i volbu CAD systému podle moznosti
Skoly. My jsme pouzili plné parametrického 3D modelafe Inventor 11 a 2009. Pro tvorbu
vyrobniho postupu zdkladové desky SW TPV 2000 a pro casti vyrobené na CNC OS SW
AlphaCAM. Protoze se ndm podatilo vytesit i pohyb pasu a vystfizeni podlozky, 1ze nami
predkladanou praci pouzit velmi dobtfe pti vykladu funkce postupového stiizného nastroje
V ramci teorie lisovani.

6/6



