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ZADÁNÍ 
 
 

Určit: 

Nástřihový plán, výpočet využití materiálu 

Výpočet střižné síly 

Určit výpočtem a graficky polohu stopky 

Vypočítat  střižnou vůli, rozměry střižnic a střižníků 

 

Nakreslit : 

Sestavu střižného nástroje 

Výrobní výkres základové desky 

Výrobní výkres velkého střižníku 

 

Vypracovat: 

Technologický postup základové desky 
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Nástřhový plán:    

  Polotovar- pás 340   ČSN 425340.00 – 11423.1 

 

         

                                                         b=40±0,5      t=3±0,25              

               

                                                      mmtm 5,435,15,1            

                                                      mmmDn 5,375,433                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

                                                              

                                                                

                

 

                                        Podložka 20   ČSN 021703.10 – 11423 

                                                                                                                                                                    

                                                MPaRm 520  

                                                MPaRmPS 3126,05206,0   

                                                   

 

-Využití materiálu: 
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b) 

-Střižná síla:       

 

-Teoretické síly střižníků: 

NtdtlFt PSPS 61751312321111    

NtdtlFt PSPS 97037312333222    

-Skutečné síly (teor. síly x opravný součinitel k): 

NFtkFs 5,92626617515,111   

NFtkFs 5,145555970375,122   

-Výsledná střižná síla: 

NFsFsFv 2381825,1455555,9262621   
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c) 

-Poloha stopky: 

 
-Graficky: 

 
-Početně: 
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d) 

 

-Rozměry střižníku a střižnice: 

 

Vůle:  tV 05,01,0   ; mmV 3,031,0   

 

 
 

 

Střižnice: 

 

 

                                                                H-výška střižnice  

                                                                          b-největší šířka střižného otvoru  

 

                                                                
 

mmH

bH

205,16335,0

50,035,0




 

                                      

                                                             B-šířka střižnice 

 

                                                                    
 

mmB

HbB

11320433

45,2
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Obr. 1: Ukázka práce v TPV 2000 
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Obr. 2: Postupový střižný nástroj 

 

 

 

 

 

Postupový střižný nástroj pro stříhání podložky byl zadán vyučující Strojírenské technologie 

v rámci technologického cvičení. Technologické cvičení probíhá jedenkrát týdně v učebně 

výpočetní techniky a má dvouhodinovou dotaci. Celková dotace na výpočty a konstrukční 

řešení byla 20 hod.Studenti mají individuální zadání a i volbu CAD systému podle možností 

školy. My jsme použili plně parametrického 3D modeláře Inventor 11 a 2009. Pro tvorbu 

výrobního postupu základové desky SW TPV 2000 a pro části vyrobené na CNC OS SW 

AlphaCAM. Protože se nám podařilo vyřešit i pohyb pásu a vystřižení podložky, lze námi 

předkládanou práci použít velmi dobře při výkladu funkce postupového střižného nástroje 

v rámci teorie lisování. 

 

 

 

 


