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ANOTACE: Jedna se o soubor obrazku, fotografii a ,,G“ programu.
Cilem je priblizit i ostatnim zakum jednoduché programovani pomoci
aplikace CAM F2000. Preneseni do programu Armote na CNC frezce
Merkur MC30.

Z&ci programuji v rdmci IT na poéitadové udebné a data prenaseji
pomoaci flasch disku do CNC ucéebny a upravi pro podminky Merkuru.
Jednoduché navrhy umime nejprve zpracovat v CADu Inventor 15.

Pouzit Ize na teoretickou i praktickou vyuku.
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PAMETNI LIST
udéleny
Sti'edni odborné Skole a stfednimu odbornému uilisti Nejdek

u pilezitosti slavnostniho piedani vyukového systému Merkur Education,
ktery pro vyuku odbornych pfedméti a fyziky pofidil Karlovarsky kraj za finan¢ni podpory Nadace CEZ.

Vyukovy systém dodala spole¢nost Merkur Toys, s. 1. 0..

Karlovy Vary dne 30. 9. 2014




ANEB PODPORA TECHNICKEH
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Magazin MERKUR EDUCATION bude vychazet
od prosince 2014 jako technicks piloha Zasopisu
AGE, ktery je distribuovan beztiplatné na viechny

zakladni a vybrané matefské &koly v Ceské re pub
lice nékladem 8000 kust. V budoumu plénuje
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a univerzity.

Vas tym MERKUR EDUCATION
www.merkurtoys.cz
www.age-management.cz
www.itradenews.cz




UKAZKA F2000 PRO OBRAZEC ,SESTIUHELNIK"
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VYTVORENY PROGRAM PRO SESTIUHELNIK
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UKAZKA F2000 PRO OBRAZEC ,OBLOUKY™

Soubor Edit Zobrazit Stroj Chrobek Mastroj Program ReZim Mastavit Okno Napovéda
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VYTVORENY PROGRAM PRO OBLOUKY
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NEJPOUZIVANEJSI FUNKCE PRO CNC FREZKU
MERKUR MC30

My2016
Podporované G-kody
Pro vstup soubort s g kddy (*.nc)
Podporované kody (ostatni je ignorovano)
G kody format zapisu
GO0 - rychloposuv GO0 X n.nnn Y n.nnn Z n.nnn
GO1 - linedrni posuv GO01 X n.nnn Y n.nnn Z nnnn F n

GO02 - oblouk po sméru h. r. GO02 X n.nnn Y n.nnn Z n.nnn I n.nnn J n.ann F n
GO3 - oblouk proti sméru h.r.  GO3 X n.nnn Y n.nnn Z n.nnn I n.nnn J nonnn F n
G04 - prodleva [s] G04n

G90 - absolutni polohovani

G9I1 - relativni polohovani

M funkce parametry G-kodi jednotky
MO03 - roztocit vieteno doprava X, Y, Z - soufadnice x,y,z [mm]
MOS - zastavit vieteno L,J - soufadnice x,y stfedu oblouku (absolutni) [mm]
MO06 - vyména nastroje N - ¢. fadku (neni vyZadovéno) [1-9999]
MO07 - zapnout chlazeni F - rychlost posuvu [mm/s]
MO8 - zapnout chlazeni S - otacky vietene [ot/m]
M09 - vypnout chlazeni T - ¢islo nastroje [1-64]

M30 - konec programu

Pozn.:

Jednotky je moZné zménit v souboru geode.cfg v adresafi programu

U soufadnic neni tfeba psat viechna desetina mista ( sta&i X3.3 misto X 3.300)
G-kédy a M funkce Ize zapsat v jednoCiselném tvaru (G1 misto GO1 nebo M3 misto
MO03)

Pro spravnou ¢innost funkce vypnuti ¢asti g kodu s nékterym néstrojem z tabulky
hladin je nutné u postprocesoru CAMu vypnout modalitu (netyka se 2D vstupu
formatu HPGL a GDF)




MERKUR — jak jsme ho znali
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NEKTERE VYMODELOVANE VYROBKY
NAVRHY CAD INVENTOR 2015

i ARCHIMEDOVA SPIRALA NAZEV SKOLY




NEKTERE SKUTECNE VYROBKY

ARCHIMEDOVA SPIRALA




SPIRALA — G PROGRAM
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DREVENY MODEL
FREZOVANY na CNC frézce

My2016

MODEL PROVEDENI: DREVO



JE TO VAZNE DOBRA
ZABAVA

SKOLA HROU



POUZITA LITERATURA

FOTA — z vlastni tvorby a upravené
PROGRAMY - z vlastni tvorby
MODELY - z vlastni tvorby
ODBORNA POMOC - Jifi Maly
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