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1. Uvod

Toto téma jsem si vybral pro moji ro€nikovou préci, protoZe se mi zalibilo nejvice ze vSech

moznosti, jelikoZ zde byla moznost prace s 3D tiskdrnami.

Cilem této ro¢nikové prace bylo vytvofeni modelu alternatoru a plakéatu jako pomiicky pro

vyuku.

1/10



Model jsem vytiskl na Skolnich 3D tiskarnach. Vytisténé modely se museli vycistit a spasovat.
Vyslednym modelem je funk¢ni alternator.

Model jsem tisknul na Skolnich 3D tiskdrnach Prusa i3 mk3s a Flashforce Inventor II.

2. Tisk Modelu

2.1 Horni kryt

Tento model jsem tiskl z ¢erveného filamentu (PLA). Vypotiebovalo se 92,42 gramt materialu
a cely tisk trval 12 hodin 36 minut metodou FDM. Tisk jsem déval na Prusa i3 MK3S tiskarn¢.
Po vycisténi modelu jsem si vzal 3mm vrtdk a zvéEtsil mista dér, protoze plivodné po vyc€isténi
byla dira na M2 Srouby, které jsme nenasli a mého konzultanta napadlo zvétsit diry pro M3

Sroub, ktery jsme nasli spolecné i s matici a poté jsem osadil vSechny diry diry M3 Srouby

Obrdazek 1 Autor

2.2 Kryt alternatoru

Druha cast krytu byla ze stejného materidlu i barvy, jen se na n¢j vypotiebovalo 92,66 gramt
materidlu a tiskl se 11 hodin 29 minut stejnou metodou. Tento model jsem vytiskl na Prusa 13
MK3S tiskarn€. Po vycisténi modelu jsem si vzal 3mm vrtdk a zvétSil mista dér, protoze

puvodné po vycisténi byla dira na M2 Srouby a poté jsem osadil vSechny tfi diry M3 Srouby
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Obrazek 2 Autor

2.3 Stator

U tohoto modelu byl slozitgjsi tisk, a proto jsem ho ve sliceru roztizl na ptlky, které jsem nechal
tisknout vedle sebe metodou FDM. Tisk probihal 19 hodin 5 minut, bylo na né&j spotfebovano
119,96 grami modrého filamentu. Tisknuto na Prusa i3 MK3S. Po vytisknuti jsem obé pllky

slepil vtefinovym lepidlem k sob¢.

Obrazek 3 Stator

Obrazek 4 Slepeny stator
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2.4 Rotor
Stejné jako u statoru jsem musel ve sliceru roziiznout rotor na dvé ¢asti z ditvodu lepsiho tisku.
Obe¢ ¢asti se celkové tiskli 18 hodin 5 minut pomoci metody FDM a bylo vypotiebovano 124,51

gramil Zlutého filamentu. Tisk pomoci tiskarny Inventor I1

Obrazek 5 Dily rotoru

Obrazek 6 Slepeny rotor
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2.5 Kladka
Nebyla tolik ndro€na na vytisknuti, a proto jsem si ji nechal spole¢né s loZisky az na konec
celého tisku. Vytisknout zabrala 3 hodiny 16 minut a spotfebovalo se 19,65 grami oranZového

filamentu pomoci metody FDM. Tento model byl vytisknut pomoci Prusa i3 MK3S tiskarny.

Obrazek 7 Kladka

5/10



2.6 Elektronicka deska

Slozité na tisk a hlavné na odstranéni podpor. Mé&l jsem 2 pokusy a snazil jsem se to vytisknout
pomoci SLA metody, ale pokazdé se mi ptilepila jen jedna pilka a druhd se odlomila, tento boj
jsem vzdal a zacal jsem tisknout na tiskarné€ Inventor Il pomoci FMD metody. Cely proces tisku

zabral 6 hodin a 1 minutu, celkové se spottebovalo 38,55 gramt zlutého filamentu.

Obrazek 8 Elektronicka deska

2.7 Ventilator

Jednoduché na tisknuti, ale za spodu vétraku se nachézel graficky prvek vystupki, jako na horni
stran€ a pokazdé se po vytisknuti téchto grafickych prvkl a zacatku tisku celého objemu zacal
filament Spatné€ nanaset. Z tohoto diivodu jsem ve sliceru odfiznul tyto grafické prvky na rovnou
plochu a nasledné se to vytisklo v pohod¢. Proces zabral 4 hodiny 15 minut a spotieboval 25,8

gramu zlutého filamentu pomoci metody FDM na tiskarn€ Inventor II.

6/10



Obrazek 9 Ventilator

2.8 Matice
Zabrala 1 hodinu 14 minut a spotiebovala 8 gram modrého filamentu na cely proces tisku. Na

tiskarné Prusa 13 MK3S pomoci FDM metody.

Obrazek 10 Matice
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2.9 Drzak horniho loziska

Jednoduchy model na tisk pomoci Prusa i3 MK3S tiskarny, ale z divodu malého prostoru uvnitt
modelu se tézce davali pry¢ podpory. Cely tisk zabral 1 hodinu 20 minut

a spotiebovalo se 4,84 grami ¢ervené¢ho materialu.

Obrazek 11 Drzdk loziska
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2.10 Horni lozisko

Jednoduchy tisk modelu. U tohoto modelu trval 53 minut a spotfebovalo se 3,58 gramt Sedého

materidlu a probihal na tiskarné Prusa i3 MK3S.

Obrazek 12 Autor

2.11 Axialni lozisko

Jednoduché na tisk. Cely proces trval 43 minut a bylo spotfebovano 2,65 gramii Sedé¢ho

filamentu na tiskarné Prusa i3 MK3S.

Obrazek 13 Autor

2.12 Vymezovac Ventilatoru

Jednoduché na tisk. U tohoto modelu trval 27 minut a spotfebovalo se 1,57 gramt Sedého

filamentu. Tisk probihal na Prusa i3 MK3S tiskarné.
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Obrazek 14 Autor

3.1. Celkovy model
Model trvalo vytisknout 12 hodin a 19 minut. A materialu spotfeboval 354 gramu.
Nejdéle tisknuté modely byly klec alternatoru, ktera trvala vytisknout 4 hodiny a 21 minut.
Vse jsem tiskl pomoci FMD metody a typu filamentu PLA. Obcas byl problém
zkalibrovat tiskarnu ale po chvili jsem to dostal do ruky.

Celkovy model je model alternatoru osobniho automobilu, ktery je pohyblivy.

Horni kryt

Drzak horniho loziska
Kladka

Matice Kryt

Rotor

Ventilator

Stator

Obrazek 11 Celkovy model alterndatoru
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